BAI 1: GIOI THIEU VE PLC

1.1  Gioi thiéu.
1.2  Nhirng wu diém ciia cac nha may khi sir dung PLC.
1.3 Logic bac thang.
1.4 Lap trinh.
1.5 Két ndi PLC.

BAI2: CAU TRUC VA HOAT DONG CUA PLC
2.1  Cau triic phan cirng ciia PLC.
2.1.1 Ngudn cung cap.
2.1.2 CPU (Central Proceesoing Unit).
2.1.3 O(Output).
2.1.4 Deén bao.
2.2  Module ngd vao.
2.2.1 Module ngé vao so.
2.2.2 Module ngd vao Analog.
2.3 Module ngd ra.
2.3.1 Module ngé ra sé.
2.4 Module ngo ra twong tu.
2.5 Hoat dong PLC.
2.6 Trang Thai PLC.
2.7 B¢ Nho.

BAI 3: CAM BIEN
3.1  Giéi thiéu.
3.2 Cam bién c6 ngé ra dang so.
3.2.1 Cong tic hoic tiép diém relay.
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3.2.2 Ngd ra rut dong va cap dong (Sinking/Sourcing).

3.2.3 Cam Bién Quang.

3.2.4 Cam Bién Pién Dung.

3.2.5 Cam Bién Pién Cam.

3.2.6 Bai tap.

3.2.6.1 Bai tap két néi Encoder véi PLC.

3.2.6.2 Bai tap két ndi cam bién nhiét d6 LM35, LM335 véi PLC.
3.2.6.3 Bai tip két ndi cam bién nhiét 40 PT100 véi PLC (Tam do tir -
200 dén 850 do ¢

3.2.6.4 Bai tap két ndi cam bién mirc (Ultrasonic level sensor) véi PLC.
3.2.6.5 Bai tap két ndi Loadcell véi PLC.

BAI 4: CO CAU CHAP HANH
4.1  Gioi thidu.
4.1.1 Solenoid.
4.1.2 Valve.
4.1.2.1 Cac loai Valve thwong dung bao gom:
4.1.2.2 Khi chon Valve cin quan tim céc van dé sau:
4.1.3 Xy Lanh.
4.1.4 Pong co DC choi Quét.
4.1.5 Pong Co AC Pong Bo.
4.1.5.1 Piéu khién ON-OFF, dao chiéu.
4.1.5.2 Piéu khién khéi dong sao — tam giac.
4.1.5.3 Piéu khién khéi dong tuan tuw.
4.1.5.4 Piéu khién dung bién tin.
4.1.5.5 Piéu khién SCR heic Triac.

4.1.6 Pong Co Budrc.
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BAI5: THIET KE CHUONG TRINH THEO LUU bO

5.1
5.2
5.2.1
5.2.2
5.2.3
5.2.4

6.1

6.1.1
6.1.2
6.1.3
6.1.4
6.1.5
6.1.6
6.1.7
6.1.8
6.1.9
6.2

6.3.1
6.3.2
6.3.3
6.3

6.3.4
6.4

Gidi thiéu.

Luu d6 diéu khién.

Nhirng diic diém can chi y khi viét lwu do:

Mt s6 dic diém can hru y khi viét chwong trinh theo luu do.

Poan chuong trinh chuyén trang thai giira cac khéi cho luu @6 H 5.2.
Poan chwong trinh thue thi ciia cac khdi dé tac dong ngo ra.

BAI 6: PLC S7-200

Gi6i thiéu vé PLC S7 200.
Thong s k¥ thuit ciia PLC S7-200 (CPU 22X).
Cac dén bao.

Tin hiéu ngo vao.

Céac ngo ra.

Nguﬁn cung cép.

Ché @6 1am viéc.

Cong truyén thong.

Két noi S7 200 véi may tinh PC.
Cac module mé rong.

Nguyén ly hoat dong cua PLC.
Pon vi xir ly trung tam CPU.
Hé thong BUS.

B0 nho.

Cau tric bd nhé.

Phwong thire truy cap b nhé.
Lap trinh cho PLC S7 200.
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6.4.1
6.4.2
6.4.3
6.4.4
6.4.5

7.1
7.2
7.2.1
1.2.2
7.3
7.3.1
7.3.2
7.3.3
7.3.4
7.4
7.5
7.6
1.7
7.7.1
7.7.2
7.7.3
7.7.4
7.8
7.8.1
7.8.2
7.9

Hoat dong co ban ciia PLC bao gom céac budc:
Cic kiéu ngén ngir 1ap trinh.

Ngon ngir 1ap trinh LAD (Ladder Loic)

Ngon ngir FBD (Function Block Diagram)
Ngon ngir 1ap trinh STL (Statement List)

BAI 7: TAP LENH S7 - 200

Nhém Iénh vé tiép diém.

Nhém Iénh vé Timer.

Khai bao sir dung Timer.

Mt s6 vi du vé Timer.

Lénh Counter.

B6 dém 1én CTU:

B6 dém 1én/xudng CTUD:

B6 dém xudng CTD:

Mt s6 vi du vé Counter

Nhém I€nh so sanh.

Nhém I1énh vé cong Logic.

Lénh OR:

Nhém 1énh vé cac phép toan logic.
Lénh Cong s6 nguyén 16 bit.
Lénh trir s6 nguyén 16 bit.

Lénh nhan s6 nguyén 16 bit.
Lénh chia s6 nguyén 16 bit .
Nhém 1énh di chuyén va trao ddi dir liéu.
Lénh di chuyén dir li¢u.(MOV).
Lénh ting giam dir licu.

Lénh Chuyén ddi.
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7.9.1 Chuyén d6i s6 nguyén sang ma led 7 doan:
7.9.2 Lénh chuyén déi ma BCD sang s6 nguyén:
7.10 Lénh vé dong ho thoi gian thue.
BAI 8: TIN HIEU ANALOG
8.1 Tin hiéu analog va by A/D

8.2  Théi gian ldy miu, tin s6 ldy miu.
8.3 Cac thong s6 ciia by A/D.
8.4 A/D trong PLC S7 200.
8.4.1 Cau truc dir liéu ciia bd A/D trong PLC S7 200.
8.4.2 Mot s6 module analog ciia S7 200 thwong dwoc sir dung.
8.4.2.1 Module analog EM231
7.8.3  Mach ngo vao cia Module EM231.
8.4.2.2 Module analog EM235
8.4.2.3 Module analog EM232
8.4.3 Hié€u chinh gia tri analog.
8.5 Bai tap @ng dung:
8.5.1 Bai tap vé cam bién nhiét 4o LM35.
8.5.2 Bai tap vé Loadcell.
8.5.3 Bai tap diéu khién cong suat 16 nhiét.
BAI 9: HOAT PONG NGAT TRONG PLC
9.1  Gi6i thiéu vé ngit trong PLC.
9.2 Hoat dong ngit trong PLC S7 200.
9.3  Céc sw kién giy ra ngit trong S7 — 200.
9.4  Thir tw wu tién ngit trong PLC S7 200
9.5  Cac Iénh sir dung khi lap trinh diéu khién ngit.
9.6  Lap trinh khi sir dung ngit.
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9.6.1 Khéi tao ngit canh 1én tai 10.0 (Sr kién 0).
9.6.2 Khéi tao ngit dinh thoi 0: Timed interrupt0

BAI 10: BO PEM TOC PQ CAO

(HSC: HIGH SPEED COUNTER).

10.1 Gioi thiéu vé HSC.

10.2 So lwong by dém HSC c6 trong PLC va tan so ti da cho phép.
10.3 Vung nhé dic biét sir dung dé 1ap trinh cho HSC.

10.4 Cac Mode dém ciia by dém:

10.5 Chirc ning cac bit trong byte trang thai cua cac b HSC.
10.5.1 Byte trang thai cuia HSCO0.

10.5.2 Byte trang thai cuia HSC1.

10.5.3 Byte trang thai cia HSC2.

10.6 Y nghia cac bit ciia byte diéu khién ciia cac bd HSC.
10.6.1 Byte diéu khién ciia HSCO

10.6.2 Byte di¢u khién ciia HSC1.

10.6.3 Byte di¢u khién ciia HSC2.

10.6.4Chon kiéu Reset, Start va tin s6 dém cho HSC

9.6.3 Byte trang thai va byte diéu khién ciia HSC3,HSC4,HSC5
10.7 Céc bwéc khéi tao bd dém HSC.

10.8 Mot vai vi du khéi tao HSC.

10.8.1Khéi tao bd dém HSCO hoat dong é Mode 0.

10.8.2Khéi tao bd dém HSC1 hoat dong é Mode 0.

10.9 Bai tap ing dung.

10.9.1 Lap trinh véi HSCO.

10.9.2Lap trinh véi HSC1.

10.9.3Lap trinh véi HSC2.
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10.9.4Lap trinh véi HSC3.
BAI 11: BO PHAT XUNG

VA PIEU CHE PO RONG XUNG

11.1 Gi6i thiéu vé PLS va PWM.

11.2 PTO va PWM trong S7 200.

11.3 Vung nhé dic biét dwoe sir dung khi 1ap trinh diéu khién PTO va
PWM.

11.3.1 Byte di¢u khién.

11.3.2 Cac vung nhé dac biét khac.

11.3.3 M@t s gia tri nap cho byte diéu khién va két qua thuc thi ciia 1énh
PLS.

11.4 Khéi tao phat mot doan xung don (single segment).

11.5 Vi du: Khdi tao PTO phdt 10 xung vuéng, tin sé 1hZ.

11.6 Khéi tao PTO phat nhiéu doan xung (Multiple segment).

11.7 Mot s6 dic diém cén chi y khi 14p trinh phat nhiéu chudi xung.

11.8 Khéi tao b phat xung PWM.

11.9 Bai tap ing dung.
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